Учреждение образования

«Мозырский государственный педагогический университет

имени И.П. Шамякина»

УТВЕРЖДАЮ

Первый проректор

________________ Н.А.Лебедев

_______   _______________ 2018

Регистрационный № __________

ПРОГРАММА

Учебно-технологическая практика

Для специальности

1-02 06 01 «Технический труд и предпринимательство»
2018

СОСТАВИТЕЛИ:

С. Я. Астрейко, заведующий кафедрой технологического образования, кандидат педагогических наук, доцент учреждения образования “Мозырский государственный педагогический университет им. И.П. Шамякина”;

В. П. Редькин, кандидат технических наук, доцент кафедры технологического образования учреждения образования “Мозырский государственный педагогический университет им. И.П. Шамякина”;

С. Н. Гладкий, старший преподаватель кафедры технологического образования учреждения образования “Мозырский государственный педагогический университет им. И.П. Шамякина”.
РАССМОТРЕНА И РЕКОМЕНДОВАНА К УТВЕРЖДЕНИЮ:
Кафедрой технологического образования учреждения образования “Мозырский государственный педагогический университет им. И.П. Шамякина”
(протокол № _____ от ______________________ 20___ г.)

Заведующий кафедрой




_____________
С.Я. Астрейко
                                                                                  (подпись)                             

ОДОБРЕНА И РЕКОМЕНДОВАНА К УТВЕРЖДЕНИЮ:

Советом технолого-биологического факультета учреждения образования “Мозырский государственный педагогический университет им. И.П. Шамякина”
(протокол № ______ от ____________________ 20____ г.)

Председатель
Совета факультета

_____________   О.П. Позывайло

                                                                                                                                  (подпись)                      (И.О.Фамилия)                                                                                                      

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
В соответствии с образовательным стандартом ОСРБ 1-02 06 01-2013 и типовыми учебными планами по специальности “Технический труд и предпринимательство” в высших учебных заведениях, осуществляющих подготовку будущих учителей технического труда, предусматривается прохождение студентами учебно-технологической практики.

Согласно утвержденному образовательному стандарту, учебно-технологическая практика обеспечивает органическую связь теоретической подготовки студентов по специальным предметам и развивает профессиональные способности будущих преподавателей технологии (технического труда).

Практика является логическим продолжением изучения следующих дисциплин: инженерная графика, основы материаловедения, технология обработки металлов (ручная, механизированная и механическая), электрооборудование мастерских по техническому труду, охрана труда.
Целью учебно-технологической практики является овладение студентами необходимыми теоретическими знаниями, приобретение практических умений и навыков на токарных станках, а также умений по наладке и обслуживанию токарных станков с последующим присвоением квалификации «Токарь» 2-3 разрядов.

Программа определяет содержание теоретического и практического обучения, перечень знаний, умений и компетенций, формируемых у будущих учителей технического труда.

Задачами практики являются:
– углубление и закрепление теоретических знаний студентов по специальным дисциплинам;

– воспитание и закрепление интереса к профессии токарь;

– формирование и развитие профессиональных умений и навыков выполнения основных токарных операций;

– формирование творческого, исследовательского подхода к профессиональной деятельности.

По результату прохождения практики студент должен знать:

· устройство и принцип работы токарных станков;

· наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных приспособлений;

· устройство и принцип работы простых и средней сложности контрольно-измерительных инструментов;

· назначение и правила применения нормального и специального режущего инструмента;

· углы, правила заточки и установки резцов и сверл на станке;

· основные сведения о допусках и посадках, квалитетах и параметрах шероховатости (классах точности и чистоты обработки);

· назначение и свойства смазывающе-охлаждающих жидкостей;

· способы экономного расходования и использования материалов, инструментов, приспособлений и электроэнергии;

· причины возникновения брака и неточностей при обработке на станках, меры их предупреждения и устранения;

· правила чтения чертежей, эскизов и технологических карт;

· назначение технологического процесса, способы выполнения основных токарных операций;

· основные требования к организации рабочего места;

· правила безопасности, внутреннего распорядка, производственной санитарии, электро- и пожарной безопасности;

студент должен уметь (академические и социально-личностные компетенции специалиста):

-
АК-1. Применять базовые научно-теоретические знания для решения теоретических и практических задач;

-
АК-3. Выполнять исследования в области токарного дела;
-
АК-4. Работать самостоятельно;

-
СЛК-4. Соблюдать правила безопасности труда и внутреннего распорядка, производственной санитарии, электро- и пожарной безопасности, владеть навыками здоровьесбережения;

-
СЛК-6. Работать в команде.

Для ознакомления студентов со структурой промышленного предприятия, с основными этапами производственного процесса, с работой станков и оборудования, с возможностями их рационализаторской и изобретательской деятельности, с условиями труда и отдыха рабочих в программу включены экскурсии на предприятия, где существуют цеха по механической обработке металлов.

После завершения двух учебно-технологических практик (2, 4 семестры) приказом ректора назначается комиссия и проводится экзамен на присвоение квалификации «Токарь» 2-3 разрядов. Студент может быть допущен к сдаче квалификационного экзамена только при условии успешного прохождения практик, сдачи соответствующих отчётов и получения положительных отметок по дифференцированным зачётам.

Объём учебно-технологической практики: практика организуется в два этапа (6 недель): 1 этап – 1 курс 2 семестр (3 недели); 2 этап – 2 курс 4 семестр (3 недели).

Учебно-технологическая практика проходит на базе предприятий, на которых есть цеха механической обработки металлов, на базе школьных учебных мастерских или на базе учебных мастерских УО МГПУ им. И.П. Шамякина. Всего на прохождение двух учебно-технологических практик отводятся 36 дней (6 недель): 1 курс, 2 семестр – 18 дней (3 недели); 2 курс, 4 семестр – 18 дней (3 недели).

План прохождения учебно-технологической практики представлен в таблице 1.

Таблица 1 – План прохождения студентами каждой из двух учебно-технологической практик

	№

п/п
	Разделы

(этапы)

практики
	Виды учебной деятельности на практике, включая самостоятельную работу студентов
	Практические умения и навыки, компетенции, формируемые на данном этапе

(АК, СЛК)
	1-я учебно-технологическая практика

1 курс,

2 семестр
	2-я учебно-технологическая практика

2 курс,

4 семестр
	Формы текущего контроля

	1
	Подготовительный (планирования)
	Установочная конференция
	АК-1, СЛК-6 
	1
	1
	

	
	
	Изучение графической документации
	АК-1, АК-3, АК-4
	1
	1
	

	
	
	Изучение технологической документации
	АК-1, АК-3, АК-4
	1
	1
	Защита графической и технологической документации

	2
	Основной (практической деятельности)
	Точение металлов
	АК-1, АК-4, СЛК-4
	12
	10
	

	
	
	Производственная экскурсия
	АК-1, АК-3, АК-4, СЛК-4, СЛК-6
	1
	1
	

	
	
	Выполнение индивидуального творческого задания исследовательского, рационализаторского и изобретательского характера
	АК-1, АК-3, АК-4, СЛК-6
	1
	3
	Зачетное изделие

	3
	Заключительный (подведения итогов)
	Итоговая конференция
	АК-1, СЛК-6
	1
	1
	Защита отчета

	Всего
	18 дней
	18 дней
	


СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ

1. Установочная конференция

Знакомство с приказом ректора и порядком прохождения учебно-технологической практики. Ознакомление с программой учебно-технологической практики. Проведение инструктажа и проверки знаний по охране труда. Ознакомление с оформлением отчёта о прохождении учебно-технологической практики (прил. 1) и с заполнением дневника учебно-технологической практики (прил. 2). Ознакомление студентов с их правами и обязанностями на практике.
2. Изучение графической документации
Виды изделий (деталей), изготавливаемых с использованием технологической операции «Точение металлов». Графическая документация. Эскиз. Технический рисунок. Чертёж. Чертёж общего вида (изделие). Сборочный чертеж (сборочная единица). Рабочий чертеж (деталь). Спецификация.
3. Изучение технологической документации
Виды работ, выполняемых на токарных станках. Технологический процесс. Технологическая операция «Точение металлов». Установка. Переход. Проход. Технологическая документация. Технологическая карта.
Технологическая карта – это документ, который содержит описание последовательности выполнения технологических операций (технологический процесс) для изготовления изделия, графическое изображение обрабатываемой заготовки, а также указание используемых инструментов и приспособлений. В этом документе изображается технический рисунок готового изделия, описывается название и материал для его изготовления (табл. 2).

Таблица 2 – Технологическая карта на изготовление изделия

	Графическое изображение изделия
	Название изделия

	
	Материал:

	№
	Последовательность выполнения технологических операций
	Графическое изображение
	Инструменты и приспособления

	1
	Закрепить заготовку с вылетом…
	
	

	2
	Точить торцевую поверхность …
	
	

	3
	Точить цилиндрическую поверхность …
	
	

	4
	…
	
	


4. Точение металлов
Точение металлов на токарных станках, их обслуживание, наладка и настройка (1 курс, 2 семестр и 2 курс, 4 семестр)
Введение

Знакомство с правилами внутреннего распорядка в учебно-производственных мастерских. Изучение правил работы и ухода за рабочим местом. Правила и инструкции безопасности труда на токарных станках. Основы гигиены труда и производственной санитарии. Электро- и пожарная безопасность на рабочем месте токаря.

Освоение приемов работы на токарном станке

Инструктаж по содержанию занятий и демонстрация приемов управления и наладки токарного станка, организации рабочего места и безопасности труда.

Назначение и устройство основных узлов токарно-винторезного станка. Демонстрация работы его основных узлов и деталей. Демонстрация выполнения простейших работ на токарно-винторезном станке.

Освоение приемов управления и наладки токарного станка. Упражнения в управлении токарным станком: пуск и остановка электродвигателя, включение привода главного движения и приводов подач.

Упражнения в установке деталей в самоцентрирующем патроне: установка патрона на шпинделе, установка заготовок в патроне, выверка установки заготовок, окончательное закрепление заготовок; пуск и остановка станка, съем детали и съем патрона.

Упражнения в установке деталей в центрах, установка центров в шпинделе передней бабки и в пиноли задней бабки, установка поводкового патрона, перемещение задней бабки по станине, закрепление и раскрепление задней бабки, проверка правильности установки центров, закрепление хомутика на заготовке, установка заготовки в центрах, пуск и остановка станка, съем детали, съем поводкового патрона, съем центров.

Упражнения в установке резцов в резцедержателе: установка проходных резцов, предварительное закрепление и проверка установки резцов относительно линии центров, использование подкладок, окончательное закрепление резцов.

Упражнения в управлении суппортом: установка заготовок в центрах, установка и закрепление резцов в резцедержателе, равномерное перемещение верхних салазок, одновременное перемещение верхних и поперечных салазок, регулирование зазоров направляющих суппорта, поворот верхней части суппорта на заданный угол и его закрепление.

Упражнения в наладке станка на заданную частоту вращения шпинделя и заданную подачу: установка рукояток коробки скоростей по таблице чисел оборотов, установка заданных величин продольных и поперечных подач рукоятками коробки подач.

Упражнения в пользовании контрольно-измерительными инструментами: измерение деталей при помощи измерительной линейки, кронциркуля, нутромера и штангенциркуля с точностью отсчета по нониусу до 0,1 мм, принцип работы лимбов подач.

Упражнения в установке резцов на заданную глубину резания по лимбу и снятие пробной стружки: установка заготовок в самоцентрирующем патроне, установка и закрепление резцов в резцедержателе, наладка станка на заданную частоту вращения шпинделя, черновая обработка цилиндрической поверхности ручными подачами, установка резца на заданную глубину резания по лимбу, снятие пробной стружки ручной подачей на длине 4-5 мм по заданной глубине резания по лимбу, контроль размера, снятие стружки на длине 20-30 мм ручной подачей по лимбу. Техническое обслуживание станка и рабочего места.

Точение наружных цилиндрических и торцевых поверхностей деталей на токарном станке (1 курс, 2 семестр)
Примерный перечень объектов труда: 

· валики гладкие и ступенчатые диаметром свыше 10 мм, длиной до 200 мм – полная токарная обработка;

· валы длиной до 1500 мм (отношение длины к диаметру до 12) – черновая обработка-обдирка;
· втулки гладкие с буртиком диаметром и длиной до 100 мм — токарная обработка; втулки для кондукторов — полная токарная обработка;

· диски, шайбы диаметром до 200 мм — полная токарная обработка;
· винты резцедержателя.

Обработка наружных цилиндрических и торцевых поверхностей. Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда при обработке наружных цилиндрических и торцевых поверхностей.

Обработка цилиндрической поверхности на заданную длину обтачивания с механической подачей резца при установке заготовок в патроне. Проверка размеров заготовки. Пробные проходы. Установка резца на глубину резания по лимбу. Обработка цилиндрических поверхностей (гладких и с уступами). Подрезание уступов и торцов проходными резцами без смены резца. Измерение линейкой, кронциркулем и штангенциркулем.

Обработка цилиндрических поверхностей (гладких и с уступами) проходными прямыми и проходными упорными резцами с установкой предварительно зацентрированных заготовок в центрах. Измерение линейкой, кронциркулем и штангенциркулем.

Обработка торцевых поверхностей больших диаметров проходными отогнутыми и подрезными резцами с установкой заготовок в самоцентрирующих трехкулачковых патронах. Установка кулачков патрона.

Вытачивание наружных канавок прямоугольного профиля на цилиндрических и торцевых поверхностях отрезными резцами. Отрезание.

Проверка калибрами-скобами. Измерение линейкой, кронциркулем и штангенциркулем.

Выбор, установка и закрепление сверл в сверлильных патронах и в пиноли задней бабки. Подготовка торцевой поверхности под сверление. Центрование. Выбор диаметра сверл для центрования. Сверление и рассверливание сквозных отверстий. Сверление и рассверливание отверстий на заданную глубину. Зенкерование и развертывание отверстий. Приемы контроля обработанных отверстий.

Растачивание сквозных и глухих отверстий с обработкой уступа и внутреннего торца. Предварительное (черновое) и окончательное (чистовое) растачивание отверстий. Растачивание сквозных и глухих отверстий под зенкерование и развертывание. Обтачивание фасок и притупление острых кромок. Затачивание и доводка расточных и прорезных резцов.

Развертывание отверстий после растачивания. Измерение отверстий штангенциркулем, нутромером и глубиномером. Контроль отверстий калибрами и шаблонами.

Нарезание крепежных резьб. Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда. Нарезание резьбы плашками. Определение диаметра стержня под резьбу. Подготовка поверхности заготовки. Установка плашек в плашкодержателях. Упражнения в нарезании резьбы плашками.

Нарезание резьбы метчиками. Определение диаметра отверстия под резьбу. Сверление отверстия. Упражнения в нарезании резьбы метчиками. Контроль резьбовых деталей.

Точение конических поверхностей деталей на токарном станке (2 курс, 4 семестр)

Примерный перечень объектов труда:

· ручки мебельные — точение конической поверхности, нарезка резьбы плашкой и метчиком;

· строительные отвесы — полная токарная обработка;

· чертилкодержатели;
· ремкомплекты для лобзиков;

· центра упорные — полная токарная обработка;

· пробки, шпильки, футорки, штуцера, угольники, тройники, ниппели диаметром до 50 мм — полная токарная обработка.

Обработка конических поверхностей. Обработка наружных конических поверхностей широким резцом. Упражнения в установке режущей кромки широкого резца. Обработка короткого конуса широким резцом.

Упражнения в наладке станка на обтачивание конической поверхности установкой верхнего суппорта под различными углами, уклонами. Расчет угла поворота верхних салазок суппорта. Предварительное и окончательное обтачивание конических поверхностей подачей верхнего суппорта.

Обработка наружных конических поверхностей при смещении корпуса задней бабки или смещаемого центра. Упражнения в определении величины и направления поперечного смещения корпуса задней бабки. Проверка величины его смещения и закрепление.

Упражнения в контроле конических поверхностей деталей шаблонами, калибрами и угломерами (диаметра и длины конуса, угла уклона, угла при вершине конуса).

Обработка конических отверстий. Растачивание конических отверстий при установке верхнего суппорта под углом уклона.

Упражнения в сверлении и растачивании уступами. Предварительное и окончательное растачивание сквозных и глухих конических отверстий.

Контроль и проверка отверстий штангенциркулем, калибрами, шаблонами, нутромером, глубиномером, пробками.

Обработка фасонных поверхностей. Приемы и упражнения обработки фасонными резцами. Предварительная обработка проходным резцом. Окончательное обтачивание фасонным резцом.

Проверка обработанной фасонной поверхности шаблонами и штангенциркулем.

Отделка поверхностей. Инструктаж по содержанию занятий. Способы отделки поверхностей. Ознакомление с приемами полирования с помощью абразивной ленты и обжимок и освоение их.

Накатывание рифлений. Порядок подготовки изделий под накатывание рифлений. Ознакомление с инструментом и технологией накатывания рифлений различного узора.

5. Производственная экскурсия
Ознакомление на металлообрабатывающих предприятиях (цехах, мастерских) с инструментами, приспособлениями, оборудованием, технологической оснасткой, организацией рабочего места и условиями труда токарей и рабочих других металлообрабатывающих профессий (слесаря, фрезеровщика, сверловщика и др.).

6. Творческое проектирование
Разработка творческих проектов, изготовление которых предполагает использование технологической операции «Точение металлов». Приложение к отчёту: эскизы и чертежи изделий, их технические рисунки и фотографии и т. п.
Творческий проект – это разработанное и выполненное под руководством учителя учебное задание, активизирующее творческую деятельность учащихся по проектированию (от идеи до защиты) и направленное на создание нового, оригинального и практически значимого изделия.

7. Итоговая конференция
Подведение итогов прохождения учебно-технологической практики. Выводы, предложения и замечания по улучшению процесса проведения практики. Сдача студентами отчетов о прохождении учебно-технологической практики. Принятие преподавателями отчётов о прохождении практики и выставление дифференцированного зачёта студентам по результатам практики.
ИНФОРМАЦИОННО-МЕТОДИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
1. Содержание отчета
Отчёт по учебно-технологической практике должен включать следующие структурно-содержательные компоненты:

1. Титульный лист (прил. 1).

2. Дневник учебно-технологической практики (прил. 2).

3. Графическая документация (чертёж разработанного изделия).

4. Технологическая документация (технологическая карта на разработанное изделие, см. табл.2).

5. Технологическая операция точения металлов (выполнение технико-технологических теоретических и практических заданий, прил. 3).

6. Производственная экскурсия (историческая справка и общие сведения о предприятии, структура предприятия, перечень выпускаемой продукции, описание основных этапов экскурсии, анализ проведенной работы).

7. Творческое проектирование (разработка творческого проекта с оформлением графической документации, прил. 4).

8. Формулировка основных выводов о выполнении программы практики, практические рекомендации (прил. 5):

-полученные результаты, их соотнесение с общей целью и конкретными задачами практики;

-самооценка сформированных на практике умений и навыков;

-трудности, встретившиеся при прохождении практики, какие виды работ удались лучше, какие – хуже, почему?

-в чём проявилось собственное творчество?

-какие предложения по совершенствованию практики хотелось бы внести?

Отчёт должен быть составлен технически грамотно, иллюстрирован схемами, чертежами, оформленными в соответствии с требованиями ЕСКД и соответствующих ГОСТ. По окончании практики студент сдаёт отчёт по практике на кафедру технологического образования.

При оценке учебно-технологической практики учитывается:

- качество выполненных работ на токарных станках, обслуживание, наладка и настройка токарных станков;

- работа во время практики (регулярное посещение, соблюдение требований по охране труда);

- ведение дневника практики;

- оформление отчёта по практике.

2. Критерии оценки знаний студентов следующие:

10 баллов (десять) – В полном объеме выполнил намеченную на период практики программу работы с включением в нее дополнительных элементов в процессе работы, грамотно вел дневник по каждому дню практики, оформил отчет в соответствии со всеми требованиями, самостоятельно с творческим подходом выполнил индивидуальное задание. При планировании работы, подготовке к занятиям, выполнении заданий, выполнении анализа занятий проявляет гибкость в применении знаний, осознанное и оперативное трансформирование полученных знаний для решения проблем в незнакомых ситуациях, демонстрирует рациональные способы решения задач, выполняет творческие работы и задания исследовательского характера. Высокий уровень культуры выполнения заданий с использованием элементов творчества.

9 баллов  (девять) – В полном объеме выполнил намеченную на период практики программу работы, вел дневник по каждому дню практики, оформил отчет в соответствии с основными требованиями, выполнил индивидуальное задание. При планировании работы, подготовке к занятиям, выполнении заданий, выполнении анализа занятий не допускал ошибок. Практикант показывает систематизированные, глубокие и полные знания по токарному делу. Прочно владеет навыками самостоятельной работы. Осознанно воспроизводит материал (развернутое описание и объяснение объектов изучения, раскрытие сущности, обоснование и доказательство, подтверждение аргументами и фактами, формулирование выводов, оперирование программным учебным материалом в частично измененной стандартной ситуации). Самостоятельное и точное выполнение заданий проблемного характера, поиск рациональных путей решения.
8 баллов (восемь) – В полном объеме выполнил намеченную на период практики программу работы, вел дневник по каждому дню практики, оформил отчет в соответствии с основными требованиями, хорошо выполнил индивидуальное задание. При планировании работы, подготовке к занятиям, выполнении заданий, выполнении анализа занятий не допускал ошибок. Показывал систематизированные и полные знания по токарному делу. Прочно владеет навыками самостоятельной работы. Осознанно воспроизводит материал (развернутое описание и объяснение объектов изучения, раскрытие сущности, обоснование и доказательство, подтверждение аргументами и фактами, формулирование выводов). Проявляет высокий уровень организации самостоятельной работы при подготовке к проведению занятий по преподаваемой дисциплине. Высокий уровень культуры выполнения заданий.

7 баллов (семь) – В полном объеме выполнил намеченную на период практики программу работы, вел дневник по каждому дню практики, оформил отчет в соответствии с основными требованиями, выполнил индивидуальное задание. При планировании работы, подготовке к занятиям, выполнении заданий, выполнении анализа занятий не допускал ошибок. Показывал систематизированные знания по токарному делу. Владеет навыками самостоятельной работы. Достаточный уровень культуры выполнения индивидуального задания.

6 баллов (шесть) – Выполнил намеченную на период практики программу работы, вел дневник по каждому дню практики, оформил отчет в соответствии с основными требованиями, выполнил почти все требования индивидуального задания. При планировании работы, подготовке к занятиям, выполнении заданий, выполнении анализа занятий допускал лишь незначительные ошибки. Присутствуют лишь отдельные затруднения при реализации полученных знаний на практике.
5 баллов (пять) – Выполнил намеченную на период практики программу работы, вел дневник по каждому дню практики, оформил отчет с основными требованиями, в основном выполнил индивидуальное задание. При планировании работы, подготовке к занятиям, выполнении заданий, выполнении анализа занятий допускал отдельные ошибки. Практические умения и навыки сформированы на достаточном уровне. 
4 балла (четыре) – Выполнил в основном намеченную на период практики программу работы, вел дневник практики, оформил отчет в соответствии с основными требованиями, удовлетворительно выполнил индивидуальное задание. При планировании работы, подготовке к занятиям, выполнении заданий, выполнении анализа занятий не проявил глубоких знаний теории и умения применять ее на практике, допускал ошибки. 

3 балла (три) – Не выполнил в полном объеме намеченную на период практики программу работы, вел дневник практики не регулярно, оформил отчет не в соответствии с основными требованиями, удовлетворительно выполнил индивидуальное задание. При планировании работы, подготовке к занятиям, выполнении заданий, выполнении анализа занятий не проявил глубоких знаний теории и умения применять ее на практике, допускал ошибки.

2 балла (два) – Не выполнил намеченную на период практики программу работы, вел дневник практики не регулярно, оформил отчет не в соответствии с основными требованиями, неудовлетворительно выполнил индивидуальное задание. Низкая степень усвоения учебного теоретического материала на уровне узнавания.
1 балл (один) –  Отказ от ответа.
3. Общие требования по охране труда
1. К прохождению практики допускаются студенты, прошедшие инструктаж по охране труда.

2. При прохождении практики студенты обязаны строго соблюдать правила внутреннего распорядка, установленные в УПМ и на предприятиях.

3. При выполнении практических заданий, связанных с содержанием практики, студенты обязаны соблюдать требования по охране труда, правила электро- и пожаробезопасности, санитарно-гигиенические условия труда на рабочем месте, на токарных станках и др.

4. При прохождении практики не допускается курение в неустановленных местах, употребление алкогольных, наркотических и других токсических веществ.

5. В случае личного травмирования, обнаружения неисправности в работе оборудования практикант должен немедленно сообщить руководителю практики.

6. За грубое нарушение требований по охране труда, правил электро- и пожаробезопасности, санитарно-гигиенических условий труда, студенты отстраняются от дальнейшего прохождения практики до особого распоряжения руководителя практики.

4. Права и обязанности студента
Студент имеет право:

- обращаться за консультацией и помощью к руководителям практики по всем вопросам, возникающим в процессе её прохождения;

- вносить предложения по организации и содержанию учебно-технологической практики;

- пользоваться библиотекой, материальной базой учебно-производственных мастерских и находящимися в них оборудованием, инструментами, приспособлениями, материалами и заготовками;

студент обязан:

- участвовать в установочной и итоговой конференциях по учебно-технологической практике;

- своевременно выполнять все виды работ, предусмотренных программой практики каждого этапа;

- организовывать свою деятельность в соответствии с правилам внутреннего распорядка, выполнять распоряжения администрации и руководителей практики;

- регулярно вести всю документацию, предусмотренную программой практики, и предъявлять её руководителю практики по его требованию;

- представлять в установленные сроки отчетную документацию на проверку руководителю практики.

В случае не выполнения требований, предъявляемых к практиканту, он может быть отстранен от прохождения практики.

Студенту, отстраненному от прохождения практики или деятельность которого в период учебно-технологической практики признана неудовлетворительной, по решению совета факультета может быть назначено повторное прохождение практики без отрыва от учебных занятий в университете при наличии уважительных причин.

5. Примерный перечень тематики рефератов
1. Роль и значение технологии механической обработки металлов, основ материаловедения в подготовке учащихся ОШ Республики Беларусь.

2. Назначение и устройство, классификация и правила использования инструментов, приспособлений и оборудования для выполнения технологических операций в процессе механической обработки металлов.

3. Изучение общих правил организации учебных мест и безопасной работы в учебных мастерских при выполнении технологических операций в процессе механической обработки металлов.

4. Разработка графической и технологической документации на изготовление изделий в процессе механической обработки металлов.

5. Разработка и составление, классификация и решение теоретических и практических; графических, технологических и конструкторских задач при выполнении технологических операций в процессе механической обработки металлов.

6. Контрольные вопросы и задания по технологии обработки металлов
1. Для чего предназначена механическая обработка металлов?

2. Как организовать учебное место по механической обработке металлов?

3. Изучите назначение и устройство станочного инструмента, приспособлений и оборудования для механической обработки металлов, а также научитесь подготавливать их к работе.

4. Назовите основные правила безопасной работы и пожарной безопасности в учебных мастерских.

5. Назовите и охарактеризуйте технологические операции по механической обработке металлов.

6. Раскройте технологию и последовательность выполнения технологических операций по механической обработке металлов.

7. Укажите основные виды брака при выполнении технологических операций по механической обработке металлов.

8. Как выполнять контроль качества изделий в процессе механической обработки металлов?

9. Назовите основные виды профессий и специальностей в металлообрабатывающей промышленности по механической обработке металлов.

7. Примерный перечень точёных изделий (деталей)
Шайбы, болты, гайки, винты, клинья для педалей велосипеда, поддержки, обжимки, дверные ручки, кернеры, чертилки, крепление для ножовочных и лобзиковых полотен, воротки для метчиков, плашкодержатели, центры упорные, отвесы, отвертки, молотки слесарные, распылители для полива, торцевые ключи, замки навесные, струбцины, съемники, коловороты, резцедержатели и др.
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Приложение 1
Форма титульного листа отчёта по учебно-технологической практике

УО «Мозырский государственный педагогический университет

имени И.П. Шамякина»

Кафедра технологического образования

ОТЧЁТ
ПО УЧЕБНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПРАКТИКЕ

(технология обработки металлов)

Студент ____ курса ____ группы

технолого-биологического факультета (ФИО):

_______________________________

_______________________________

_______________________________

Руководитель практики (ФИО):

_______________________________

_______________________________

_______________________________

Мозырь 20____
Приложение 2

Форма дневника по учебно-технологической практике

ДНЕВНИК

учебно-технологической практики студента ________ курса ________ группы

технолого-биологического факультета__________________________________

____________________________________________________________ (ФИО)

	Дата
	Наименование и объём

выполняемой работы
	Кол-во

часов
	Подпись руководителя практики

	
	Установочная конференция.

Ознакомление с приказом ректора и порядком прохождения учебно-технологической практики.

Ознакомление с программой учебно-технологической практики.

Разработка индивидуального плана работы.

Ознакомление с порядком оформления отчёта о прохождении учебно-технологической практики и с заполнением дневника учебно-технологической практики.
Ознакомление с правами и обязанностями студентов на практике.

Инструктаж и проверка знаний по охране труда в УПМ.
	2
2
2
	

	
	Ознакомление с видами изделий (деталей), изготавливаемых с использованием технологической операции «Точение металлов».

Разработка графической документации на точёные изделия.
	1

5
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


Приложение 3

Пример выполнения технико-технологического задания
Задание №1. Определить режимы резания и выбрать СОЖ при сверлении и рассверливании.

Технические требования. Требуется обработать ступенчатое цилиндрическое отверстие в детали из стали 65Г; диаметр меньшего отверстия – 16 мм, большего – 30 мм; длина отверстия – не более трех диаметров; режущий инструмент – свёрла из быстрорежущей стали.

Ответ:

1. Глубина резания при сверлении
   tСВ = DСВ. / 2 = 16 / 2 = 8 мм.

2. Пользуясь «Справочником», определяем, что сталь 65 Г имеет предел прочности на растяжение σв ≈ 750 МПа.

3. Подачу при сверлении определяем по «Справочнику» (для стали с σв ≈ 750 МПа и диаметром свёрл 15…20 мм s = 0,15...0,30 мм/об). Установим для сверла Ø 16 мм подачу s = 0,16 мм/об.

4. Рекомендуемая скорость резания v = 35...23 м/мин; выбираем v = 35 м/мин.

5. Частота вращения      n = 100 ·v / π·Dсв.1 = 318v / Dсв.1
где Dсв.1 – диаметр первого сверла.

Подставив в формулу числовые значения, получим n = 318·35/16 = 693 об/мин.

6. Глубина резания при рассверливании  t = (Dсв.2 – Dсв.1) / 2, 

где Dсв.1 – диаметр первого сверла, Dсв.2 – диаметр второго сверла.

Подставив в формулу числовые выражения, получим t = (30 – 16) / 2 = 7 мм.

7. Подача при рассверливании должна быть в 1,5…2 раза большей, чем при сверлении отверстия такого же диаметра. При сверлении отверстия Ø 30 мм подача по справочнику s = 0,25...0,50 мм/об. Приняв подачу при сверлении равной 0,35 мм/об, получим, что подача при рассверливании s = 0,35×1,8 = 0,63 мм/об.

8. Скорость резания при рассверливании отверстия Ø 30 мм берётся равной скорости резания при сверлении отверстие такого же диаметра. Пользуясь «Справочником», определяем, что скорость резания при сверлении (и рассверливании) отверстия v = 25...18 м/мин; выбираем v = 25 м/мин.

9. Частота вращения шпинделя при рассверливании 

n = 100 ·v / π·Dсв. = 318·v / Dсв. = 318 · 25 / 30 = 265 об/мин.

10. В качестве СОЖ при сверлении отверстий в стали рекомендуется эмульсия.

Приложение 4

Структура разработки творческого проекта
1. Название темы проекта

2. Обоснование выбора темы проекта, её оригинальность, значимость и трудоемкость выполнения.

3. Выполнение технического рисунка изделия (технические рисунки, выполненные от руки можно дополнять фотографиями изделия).

4. Разработка последовательности выполнения изделия (маршрут).

5. Расчёт затрат на изготовление проектируемого изделия (приблизительный): стоимость материала, амортизация станков, электроэнергия, оплата труда токаря и др.

6. Перечень литературы, использованной в разработке творческого проекта. 
Приложение 5

Отчет

о прохождении учебно-технологической практики

студента __ курса __ группы технолого-биологического факультета

_______________________________________________________________

Я, студент(ка) ___ курса___ группы УО «Мозырский государственный педагогический университет им. И.П. Шамякина», 

___________________

_______________________________________________________________

 (Ф.И.О.)

с «___»________ 20__ г. по «___»_________ 20______ г. прошел (ла) учебно-технологическую практику в __________________________________ ______________________________________________________________

За время прохождения практики:

познакомился (ась) с ___________________________________________

____________________________________________________________________________________________________________________________________
выполнил(а) задания практики, а именно ___________________________

____________________________________________________________________________________________________________________________________

усовершенствовал(а) свои навыки в ________________________________

_____________________________________________________________

_____________________________________________________________

приобрел(а) умения ____________________________________________

_____________________________________________________________

_____________________________________________________________

_____________________________________________________________

выполнил(а) общественно-полезную работу:________________________

_____________________________________________________________

_____________________________________________________________

_____________________________________________________________

В период практики встретилось трудности:_________________________

_____________________________________________________________

_____________________________________________________________

_____________________________________________________________

Наилучшего качества удалось добиться при выполнении ______________

_____________________________________________________________

_____________________________________________________________

_____________________________________________________________

Знания и умения, приобретенные в ходе практики будут полезны при ______

_____________________________________________________________

_____________________________________________________________

Студент-практикант                                             _____________________ 

Дата_____________

подпись


(Ф.И.О.) 
